GUIA DE SELECCION DE MATERIALES

Figure 4 Guia de aplicaciones
y propiedades de los materiales
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Guia de aplicaciones y propiedades de materiales de Figure 4

ADECUACION PARA LA GEOMETRIAS DE PIEZAS (% DE POTENCIAL DE CAPACIDAD

DE IMPRESION)* PROPIEDADES MECANICAS

Deformacién

Piezas de Resistencia por calor
Piezas de area de Médulo Elongacion a impactos (HDT) a 0,455
Caracteristi- Piezas con Ensamblajes Piezas de Piezas de espesor seccion de tension alarotura (con muesca) MPa
casy detalles | paredes de piezas cubiertas cubiertas de pared transversal
de precisién [ELELES EITHELES medianas grandes no uniforme grande MPa % J/m °C
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* Los 8 tipos principales de geometrias de piezas basados en afios de experiencia en la fabricacién aditiva. Cada pieza se imprimié ** Resistencia a la rotura Tipo C kN/m *** Dureza Shore A B = MUY ALTO
con el conjunto de materiales Figure 4 y se le asigné un porcentaje de piezas que el material podia producir en esa categoria. = ALTO
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RENDIMIENTO

Estabilidad ambiental Estabilidad ambiental Exito en

en interiores en exteriores Contraccién Superficie el primer

alargo plazo alargo plazo diferencial inferior Deformacién  articulo Soportes NOTAS

* Material de creacién de prototipos e impresion rapida
TOUGH-GRY 10 (X X (X X)) (X X)) (X X ) (XXX} * Buena calidad de superficie para la creacion de prototipos
* Material gris claro ideal para el contraste y la definicién

* Propiedades mecénicas de linea media para la creacién de prototipos, incluidos
TOUGH-GRY 15 (X X)) (X X)) (X X)) (X X)) (XXX} el médulo, la elongacién y el impacto de muesca
* Buena calidad de superficie para la creacién de prototipos

Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad
TOUGH-BLK 20 (XXX ¥ ) (XXX X ] (X X X ) 00000 o000 @000O® 00000 ° Mayorprecisién gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior
* Sin asentamiento en la bandeja de resina

CREACION DE PROTOTIPOS
Y VERIFICACION DE DISENO

* Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad
FLEX-BLK 10 (XXX X ) (XXX * Mayor precisién gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior
* Maés facil de limpiar

FLEX-BLK 20 (XXX X (XXX X ) (XXX X ) 00000 o000 @000O® 00000 ° Material FLEX de impresién més rapida ideal para la creacién de prototipos
* El mejor rendimiento del material Figure 4 para el éxito en el primer articulo

PRO-BLK 10 (XXX X ) (XX X ) (XXX X ) 00000 o000 @0000® 00000 - Material estable alargo plazo para los rayos UV y la humedad
+ Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior

. * Biocompatible, capacidad para cumplir con las normas ISO 10993-5 y -10 de citotoxicidad,
Blanco rigido (XX XX J (XX XX J (XXX J [ XX X J (XX X J [ XX X ] [ XXX X J sensibilizacion e irritacion

* Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad

* Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad

Gris rigido (XX XX (XXX X (XXX X (XX X} (XXX X (XX X} (XXX X ; : P ! ' i e
* Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior
g * Materiales de 2 partes solo para Figure 4 Standalone
5 Rigid 140C Black o000 PP e0000 eo00 e0000 PRPIPEPY 00000 * Llapieza que’ estla en la mano es° mucho mas rapida que la de la competencia ya que requiere
g un curado térmico breve a 135 °C
8 * No requiere paquetes de sal ni fixturas para mantener la estabilidad dimensional
<
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Tough 65C Black PRPAPRPRPS PRPRPRPRPS PRPRPRPRPS ecoe PRPRPRPRPS PP 0000 : Material est'ap'lea Iargo plazo para los rayos U\(yla hgmedad i o
Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior
* Biocompatible, capacidad para cumplir con las normas ISO 10993-5 y -10 de citotoxicidad,
Tough 60C White (XXX Y] (XXX Y] (XXX Y] (XX X (XXX X} (XX X (XXX X sensibilizacion e irritacion
* Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad
High Temp 150CBlack eeeee XXX XXX XXX XXX XXX | © CnepRerbrlULEIDRAmTR, S My [ A, it
* Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad
HI TEMP 300-AMB e0eee oceee cccee o0eee oeeeee  /DTmuclevadaabaayaaltapresion(>300 °C) 4 .
* Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad de la superficie inferior
Nota: No todos los productos y materiales estan disponibles en todos los paises. Consulte la disponibilidad al representante de ventas local. eeo00ee =ALTO
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Estabilidad

Estabilidad ambiental biental en Exito en
en interiores exteriores Contraccién Superficie el primer
a largo plazo a largo plazo diferencial inferior Deformacién articulo Soportes NOTAS

+ Biocompatible, capacidad para cumplir con las normas ISO 10993-5
y -10 de citotoxicidad, sensibilizacién e irritacion

+ Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad
de la superficie inferior

MED-AMB 10 (XX X )

+ Biocompatible, capacidad para cumplir con las normas ISO 10993-5
y -10 de citotoxicidad, sensibilizacién e irritaciéon

+ Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad
de la superficie inferior

MED-WHT 10

EGGSHELL-AMB 10

. --.

ELAST-BLK 10

PRODUCCION

+ Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad
+ Biocompatible, capacidad para cumplir con las normas ISO 10993-5
y -10 de citotoxicidad, sensibilizacién e irritacion

+ Se desprende facilmente del material inyectado una vez curado
+ El material es compatible con muchas siliconas de platino y estafio

+ La alta resistencia a la rotura lo convierte en un material maleable
muy resistente

+ Material estable a largo plazo para los rayos UV y la humedad

+ Mayor precision gracias a la baja contraccién diferencial y a la calidad
de la superficie inferior

APLICACION
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+ La baja resistencia a la rotura combinada con el médulo de baja tension
hace que las piezas sean faciles de romper

B eeeee =ALTO
SISTEMA DE CLASIFICACION XXX = MEDIO
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Nota: No todos los productos y materiales estan disponibles en todos los paises. Consulte la disponibilidad al representante de ventas local.

Garantfa/aviso legal: Las caracteristicas de funcionamiento de estos productos podrian variar segun la aplicacién del producto, las condiciones de funcionamiento, el tipo de material con que se combinen B
o el uso final. 3D Systems no ofrece garantia de ningun tipo, explicita ni implicita, incluidas, entre otras, la garantia de comerciabilidad o adecuacién para un uso particular. 3 D SYST E M S
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